HSTRADE a.s.

Uzivatelska prirucka k laminatoru ASP 6041P

Laminator ASP 6041P je jednoduchy na obsluhu a byl specielné zkonstruovan, aby aplikoval horkem a
tlakem termoaktivni bezpecnostni laminatovou folii na vnitini stranu cestovniho pasu.

Specielni bezpecnostni laminatova folie potazena termoaktivni lepidlem se umisti na povrch stranky,
ktera ma byt ochranéna, a zaviena pasova knizka se vloZi do laminatoru. Pasova knizka je automaticky
posouvana pomoci valeckl uvnitf pfistroje, ktery je prednastaven na spravnou teplotu a tlak, aby se
lepidlo roztavilo a bylo aplikovano pevné na pfislusnou stranku.

Po skonceni procesu laminace je pasova knizka vysunuta z laminatoru.

TECHNICKA DATA LAMINATORU MODEL ASP 6041P

Rozmeéry:

Hmotnost:

Teplotni rozsah:

Napéti:

Termostaticka regulace:
Vykon:

Spinace:

Teplomér:
Sefizeni teploty:
Sefizeni tlaku:

360mm x 260mm 115mm

6,5kg

10°C az 285°C

215V az 240V, 50Hz

pevna faze

30 az 40 sekund na pasovou knizku

dvoupolohovy zeleny pro vyhfivani (ON/OFF =
ZAPNUTO/VYPNUTO)

dvoupolohovy oranZovy pro pohyb valeck (ON/OFF =
ZAPNUTO/VYPNUTO)

externi, namontovan po strané pro snadny pfistup
pomoci jediného ovladaciho prvku

pomoci jednoduché regulace tlaku
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Uvedeni do provozu a provozni postupy

—_

Zasunite sitovou $ilru do noZové zasuvky na zadni strané pfistroje.

2. Pripojte sitovou $idru do sité se spravnym napétim dle datového Stitku umistnéného na zadni strané
pfistroje vedle nozové zasuvky.

3. Stisknéte zeleny sitovy spinaC vepfedu na pfistroji do polohy ON ()%, pfistroj se zacne zahfivat na provozni

teplotu, ale valecky nebudou rotovat.

Kdyz se rozsviti oranzové svétlo (zhruba po 3 minutach), pfistroj je pfipraven k laminaci.

Stisknéte oranzovy spina¢ do polohy ON ,(1)*. Valecky zaénou nyni rotovat a laminace mize zadit.

Polozte pfipraveny cestovni pas na vstupni plotnu a vsuiite pasovou knizku hfbetem napfed do pfistroje.

Cestovni pas bude unaSen vélecky a vysunut zezadu z pfistroje.

Cestovni pas by nyni byl pfipraven k vydani.

KdyZ skonilo vydavani cestovniho pasu,stlaéte oba spinade, zeleny i oranZovy, do polohy OFF ,(O).

UPOZORNENI Oranzové svétlo bude blikat, aby ukazalo, Ze teplota je trvale pfizptisobovana.
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Diagnosy zavad

Jestlize Vas pfristroj nefunguje nebo laminace je Spatnd, zkontrolujte nasledujici tabulku:

PROBLEM OBVYKLA PRICINA NAPRAVA
Spinac se nerozsviti a motor Vypadlena pojistka Vymeénte vypalenou pojistku
nebézi za spravnou nahradni

postupem popsanym dale.
UPOZORNENI: JestliZze se vypali
i nahradni pojistka, odeslete
pfistroj do servisu.

Puchyfe na fotografii PFehrati SniZte nepatrné teplotu.

Kalné nebo mlécné plochy Nedokonald laminace Zvyste nepatrné teplotu.
Zvyste tlak otocenim
regulace tlaku umisténé
zespodu lamindtoru ve
sméru hodinovych rucicek.

Spatnd adhese Nizka teplota Zvyste nepatrné teplotu.
Zvyste tlak otocenim
regulace tlaku umisténé
zespodu lamindtoru ve
sméru hodinovych rucicek.

Puchyre na zadni hrané Prehrati Snizte nepatrné teplotu.

fotografie Zvyste tlak otocenim
regulace tlaku umisténé
zespodu lamindtoru ve
sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI: DURAZNE SE DOPORUCUJE POUZ{VAT STABILISATOR NAPET{ TAM, KDE NAPETi MUZE KOLISAT.
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Vymeéna pojistek

Dejte oba spinace (zeleny i oranzovy) do polohy OFF ,(O)“.

Odpojte laminator od zdroje elektrického proudu.

Vyjméte sitovou $rdru z nozové zasuvky na zadni strané pristroje.

Vysunutim oteviete schranku pojistky oznacenou ,,FUSE” a odstrarite pojistku.

Vyménte pojistku za spravny typ dle specifikace na datovém Stitku umistnéném na zadni strané
pfistroje vedle nozové zasuvky. — Zasunutim schranku Uplné uzaviete.

Zasurite sitovou $rlru do nozové zasuvky na zadni strané pfistroje.

Ptipojte sitovou $riliru do sité se spravnym napétim dle datového stitku umistnéného na zadni
strané pristroje vedle noZové zasuvky.

Dejte oba spinace (zeleny i oranzovy) do polohy ON ,(1)“ a pockejte, dokud se laminator
nezahreje.

UPOZORNENI: JESTLIZE SE POJISTKA ZNOVU VYPALI NEBO JESTLIZE LAMINATOR STALE NEPRACUJE, ODESLETE PRISTROJ DO
SERVISU.

DURAZNE UPOZORNENI: OBSLUHA NESMi NIKDY ZKOUSET JINA NASTAVENI PRISTROJE NEBO OPRAVY NEZ TA, UVEDENA
v opDiLU ,,DIAGNOSY ZAVAD PRO OBSLUHU“ NEBO ,,VYMENA POJISTEK.

Distributor v CR: HS TRADE a.s., Nad Rokoskou 19, 182 00 Praha 8, www.hstrade.cz

kontaktni osoba - Ing. Jan Hejkrlik, mobil: 602 355 569, email: hejkrlik.jan@hstrade.cz
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